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Barelova freza F9350

UNIVERZALNI / VICEBRITA

« Sroubovice 30°
« ovalny tvar bfitd
* povlak PVD
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Valcové provedeni
Objednaci cislo
) D1

F9350.6.V6.60.22.R1/R95.23 6
F9350.8.v8.75.25.R1/R90.23 8
F9350.10.V10.75.26.R2/R85.24 10
F9350.12.V12.75.28.R2/R80.24 12

Doporucené rezné podminky

Pridavek

10 PeYnost (N/mm?) (mm)

Lastupce mat.

<800 N/mm? 02-03mm
<1300 Nimm’ 02-03mm
M Nerezové oceli 0,2-03mm
. Seds litina < 1000 N/mm” 02-03mm
H Vlysace legované oceli 02-023mm
Nezelezné materidly 02-03mm
Titan 02-03mm
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* Pokud je pfidavek na plochu 0,05 - 0,1 mm, je moZnost zvySit fezné podminky o 15%.
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Posuv fz (mm/zub)
podle priiméru frézy
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